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La presente invention a pour objet une composition cosmetique ayant un profil 
thermique particulier qui presente un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur (Lf) 
est inferieure ou egale a 20°C, de preference inferieure ou egale a 10°C. 
La composition selon I'invention peut etre notamment une composition cosmetique 
de revetement des fibres keratiniques telles que les cils, les sourcils et les 
cheveux d'etres humains, ou bien encore des faux-cils. L'invention a egalement 
pour objet un procede de maquillage ou de soin des matieres keratiniques. 

La composition selon I'invention peut etre une composition de maquillage, encore 
appelee mascara, une base de maquillage des fibres keratiniques ou base-coat, 
une composition a appliquer sur un maquillage, dite encore top-coat, ou bien 
encore une composition de traitement des fibres keratiniques. Plus specialement, 
la composition selon i'invention est un mascara. 

II est connu de I'art anterieur des compositions de mascara dites recourbantes 
comprenant un melange de cires et de polymere filmogene telles que les 
compositions decrites dans le document EP-B-0928607. 

On connaTt egalement du document WO 00/74519 I'utilisation d'organogelateurs 
dans des compositions de mascara afin de remplacer tout ou partie des cires pour • 
obtenir des proprietes de recourbement ameliorees des cils. 

Toutefois, de telles compositions ne permettent pas un recourbement optimale 
des cils. 

D'autre part, il existe des dispositifs pour recourber les cils tels que les "recourbe- 
cils". Un type de recourbe-cils consiste par exemple a pincer les cils entre les 
machoires d'une pince pour leur conferer une forme courbee avant le maquillage 
mais cette operation est delicate a realiser. 

D'autres recourbe-cils se presentent sous la forme de pince ou de brosse 
chauffantes, tels que decrites dans les documents US-5853010 ou JP 2000- 
38314, pour une mise en forme du cil sous Taction de la chaleur. Ces instruments 
chauffants peuvent etre appliques sur des cils nus, mais I'effet recourbant obtenu 
est faible, ou sur des cils revetus d'une composition de mascara quelconque. 
Dans ce dernier cas, il est frequent qu'une partie de la composition de revetement 
des cils soit eliminee sous Taction de la chaleur ou que les proprietes cosmetiques 
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de cette composition soient degradees (par exemple le film de composition perd 
son homogeneite, les cils se collent ensemble), ce qui conduit a un maquillage 
inesthetique des fibres keratiniques. 

5 Le but de la presente invention est de disposer d'une composition de revetement 
des fibres keratiniques permettant un recourbement ameliore des cils, notamment 
sous Taction de la chaleur, et presentant de bonnes proprietes cosmetiques en 
particulier un depot homogene et une bonne tenue du recourbement dans le 
temps. 

10 Cette composition peut etre notamment utilisee en association avec un instrument 
chauffant, tel qu'une brosse chauffante, qui peut etre appliquee sur les cils avant, 
pendant ou apres que ceux-ci soient revetus de la composition ou conditionnee 
dans un dispositif permettant d'appliquer la composition a chaud. 

15 Les inventeurs ont decouvert qu'un mascara presentant les proprietes decritesci- 
dessus peut etre obtenu en utilisant une composition presentant un profil 
thermique particulier. 

De fagon plus precise, I'invention a pour objet une composition cosmetique 
20 comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable : 

i) au moins un compose, dit "premier compose" conferant a ladite 
composition un profil thermique presentant un pic de fusion dont la 
largeur a mi-hauteur Lf est inferieure ou egale a 10 °C, 

ii) au moins un polymere filmogene amorphe apte a former un film 
25 hydrosoluble, ledit polymere filmogene amorphe etant present en une 

0 

teneur superieure ou egale a la teneur en premier compose. 

Par «milieu physiologiquement acceptable », on entend un milieu non toxique et 
susceptible d'etre applique sur les fibres keratiniques, telles que les cils, les 
30 sourcils et les cheveux d'etres humains, notamment compatible avec la zone 
oculaire. 

La presente invention a egalement pour objet Tutilisation d'une composition 
cosmetique comprenant dans un milieu physiologiquement acceptable : 
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i) au moins un premier compose conferant a ladite composition un profil 
thermique presentant un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur Lf est 
inferieure ou egale a 10 °C, 

ii) au moins un polymere filmogene amorphe apte a former un film 
hydrosoluble, ledit polymere filmogene amorphe etant present en une 
teneur superieure ou egale a la teneur en premier compose. 

pour obtenir un film depose sur les fibres keratiniques homogene et/ou presentant 
des proprietes de recourbement ameliorees. 

L'invention a egalement pour objet un precede cosmetique de maquillage ou de 
soin non therapeutique des fibres keratiniques comprenant I'application sur les 
fibres keratiniques d'une composition telle que definie ci-dessus. 

L'invention a encore pour objet un procede cosmetique de maquillage ou de soin 
non therapeutique des matieres keratiniques (telles que la peau, les levres ou les 
fibres keratiniques) comprenant I'application sur les matieres keratiniques d'une 
composition cosmetique comprenant dans un milieu physiologiquement 
acceptable : 

i) au moins un premier compose conferant a ladite composition un profil 
thermique presentant un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur Lf est 
inferieure ou egale a 20 °C, 

ii) au moins un polymere filmogene amorphe apte a former un film 
hydrosoluble. 

, ladite composition etant, anterieurement, simultanement, ou posterieurement a 
son application, portee a une temperature superieure ou egale a son point de 
fusion Pf, de preference superieure ou egale a sa temperature de fin de fusion Tf. 

L'invention a encore pour objet un procede cosmetique de maquillage ou de soin 
non therapeutique des matieres keratiniques comprenant I'application sur les 
matieres keratiniques d'une composition cosmetique comprenant un polymere 
filmogene amorphe apte a former un film hydrosoluble, ladite composition etant 
simultanement ou posterieurement a son application, portee a une temperature 
superieure ou egale a son point de fusion, de preference superieure ou egale a sa 
temperature de fin de fusion. 
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La composition peut etre portee a une temperature superieure ou egale a son 
point de fusion simultanement ou posterieurement a son application, notamment a 
I'aide d'un dispositif duplication comprenant des moyens de chauffage, tel qu'une 
5 brosse chauffante. 

Determination du profil thermique de la composition 

Le profil thermique de la composition selon ['invention est realise a I'aide d'un 
10 calorimetre a balayage differentiel (D.S.C.), par exemple le calorimetre vendu 
sous la denomination DSC 30 par la societe METLER. 

Un echantillon de 5 a 10 mg de produit dispose dans un creuset est soumis a une 
premiere montee en temperature allant de -20 °C a 90 °C, a la vitesse de chauffe 
de 5 °C/ minute, puis est refroidi de 90 °C a -20 °C a une vitesse de 
15 refrdidissement de 5 °C/minute et enfin soumis a une deuxieme monteet en 
temperature allant de -20 °C a 90 °C a une vitesse de chauffe de 5 °C/minute. 
Pendant la deuxieme montee en temperature, on mesure la variation de la 
difference de puissance absorbee par le creuset vide et par le creuset contenant 
Techantillon de produit en fonction de la temperature. 

20 

Le profil thermique de la composition selon I'invention presente au moins un pic de 
fusion etroit, qui presente en particulier une largeur de pic a mi-hauteur Lf 
inferieure ou egale a 20°C, de preference inferieure ou egale a 10°C. 
Dans le cas ou le profil thermique de la composition comporte plusieurs pics de 
25 fusion, on considere, comme "pic de fusion de la composition", le pic de fusion de 
Lf inferieure ou egale a 20°C, de preference inferieure ou egale 10°C, presentant 
la temperature de debut de fusion la plus basse. Les parametres de point de 
fusion, amplitude de temperature (AT), temperatures de debut et de fin de fusion 
decrits ci-apres sont determines a partir de ce pic. 

30 

De preference, le profil thermique de la composition selon I'invention presente un 
pic de fusion dont la largeur de pic a mi-hauteur Lf va de 0,5°C a 20°C, de 
preference de 0,5 a 10°C, mieux, de 1 °C a 10°C et mieux allant de 2°C a 5°C. 
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La mi-hauteur du pic de fusion peut etre determinee sur la base de la demi 
distance entre une droite reliant deux portions planes du profil thermique de part et 
d'autre du pic de fusion, et le sommet du pic. 

5 Le pic de fusion peut egalement presenter un point de fusion Pf allant de 20°C a 
80°C, de preference allant de 25°C a 75°C et mieux de 35°C a 60°C. Le point de 
fusion du pic considere est la valeur de la temperature correspondant au sommet 
du pic de la courbe representant la variation de la difference de puissance 
absorbee en fonction de la temperature. 

10 

Le pic de fusion peut en particulier presenter une faible amplitude de temperature 
AT = Tf - To inferieure ou egale a 30°C, de preference allant de 1 °C a 30°C, 
mieux de 2 °C a 25°C et mieux allant de 3°C a 20°C, To etant la temperature de 
debut de fusion correspondant a la temperature mesuree lorsque 5% de 
15 I'enthalpie de fusion est consommee et Tf etant la temperature de fin de fusion qui 
correspond a la temperature mesuree lorsque 95% de I'enthalpie de fusion a ete 
consommee. 

De preference, la temperature de debut de fusion de la composition To est 
superieure ou egale a 10°C, elle va par exemple de 10°C a 50°C, mieux 

20 superieure ou egale a 15°C, par exemple allant de 15°C a 45°C et mieux encore, 
superieure ou egale a 20°C, par exemple allant de a 20°C a 40°C. 
Avantageusement, la temperature de fin de fusion de la composition Tf est 
inferieure ou egale a 90°C, de preference allant de 35°C a 90°C, mieux inferieure 
ou egale a 80°C, par exemple allant de 40°C a 80°C et mieux encore, inferieure 

25 ou egale a 70°C, par exemple allant de a 40°C a 70°C et encore mieux, allant de 
40a60°C. 

Les compositions ayant de telles caracteristiques (notamment de faible amplitude 
AT) presentent la particularite, lorsqu'elles sont chauffees a une temperature 
30 superieure a leur point de fusion Pf, de preference a une temperature superieure 
ou egale a leur temperature de fin de fusion (Tf), de passer d'un etat souple ou 
mou (temperature superieure a Pf) a un etat semi-rigide (semi-cristallin) 
(temperature inferieure a Pf) en un temps tres court. 
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Ainsi, il est possible de proceder a une mise en forme des cils revetus d'une telle 
composition sous Paction d'une source de chaleur (telle qu'une brosse chauffante) 
presentant une temperature superieure ou egale au point de fusion de la 
composition, et ce rapidement. 

5 

De preference, le profil thermique de la composition selon Pinvention presente un 
pic de fusion unique. 

1) Compose conferant a la composition un profil thermique presentant un pic de 
10 fusion dont la largeur a mi-hauteur Lf est inferieure ou egale a 20 °C. 

De preference, le compose conferant a la composition un profil thermique 
presentant un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur Lf est inferieure ou egale 
a 20 °C, de preference inferieure ou egale a 10°C ( ou premier compose) a. lui - 

15 meme un profil thermique presentant un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur 
Lf est inferieure ou egale a 20 °C, de preference inferieure ou egale a 10°C. ^ 
Ce premier compose est avantageusement choisi parmi les cires, les polymeres 
semi-cristallins, les huiles epaissies par un agent structurant et leurs melanges. 
Ce premier compose peut etre present en une teneur allant de 1% a 60%, de 

20 preference de 3% a 55%, mieux de 5% a 50% et encore mieux de 10 a 40%en 
poids par rapport au poids total de la composition. 

Dans la presente demande, une cire est un compose lipophile, solide a 
temperature ambiante (25 °C), a changement d'etat solide/liquide reversible, ayant 
25 un point de fusion superieur ou egal a 30 °C pouvant aller jusqu'a 120 °C. : En 
portant la cire a I'etat liquide (fusion), il est possible de la rendre miscible aux 
huiles et de former un melange homogene microscopiquement, mais en ramenant 
la temperature du melange a la temperature ambiante, on obtient une 
recristallisation de la cire dans les huiles du melange. 

30 

Le point de fusion de la cire peut etre mesure a I'aide d'un calorimetre a balayage 
differentiel (D.S.C.), par exemple le calorimetre vendu sous la denomination DSC 
30 par la societe METLER. Un echantillon de 15 mg de produit dispose dans un 
creuset est soumis a une premiere montee en temperature allant de 0°C a 120°C, 
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a la Vitesse de chauffe de 10°C/ minute, puis est refroidi de 120°C a 0°C a une 
Vitesse de refroidissement de 10°C/minute et enfin soumis a une deuxieme 
montee en temperature allant de 0°C a 120°C a une vitesse de chauffe de 
5°C/minute. Pendant la deuxieme montee en temperature, on mesure la variation 
de la difference de puissance absorbee par le creuset vide et par le creuset 
contenant i'echantillon de produit en fonction de la temperature. Le point de fusion 
du compose est la valeur de la temperature correspondant au sommet du pic de la 
courbe representant la variation de la difference de puissance absorbee en 
fonction de la temperature. 

Les cires susceptibles d'etre utilisees dans la composition selon I'invention 
peuvent etre choisies parmi les cires, solides et rigides a temperature ambiante 
d'origine animale, vegetale, minerale ou de synthese et leurs melanges. Les cires 
peuvent avoir un point de fusion allant de 30 °C a 80 °C environ, de preference 
allant de 30°C a 70°C et mieux allant de 35°C a 65°. 

De preference, la cire est choisie parmi la cire d'olive obtenue par hydrogenation 
d'huile d'olive esterifiee avec I'alcool stearylique telle que la Phytowax Olive 18L57 
(point de fusion Pf = 58,6°C) commercialisee par la societe Sophim, I'alcool 
stearique (point de fusion Pf = 60°C), le stearate de stearyle (point de fusion Pf = 
57°C), le benzoate de stearyle (point de fusion Pf = 40°C), le 
ditrimethylolpropanetetrastearate (point de fusion Pf = 46°C), la cire Licowax KST 
(acides gras de cire de Montan polyethoxyles) de la societe Clariant (point de 
fusion Pf = 55°C), le ditrimethylolpropanetetrabehenate (point de fusion Pf = 
67,5°C), la cire de dioctadecylcarbonate (point de fusion Pf = 57°C) et leurs 
melanges. 

Ce compose peut etre present en une teneur allant de 1% a 60%, de preference 
de 3% a 55%, mieux de 5% a 50% et encore mieux de 10 a 40%en poids par 
rapport au poids total de la composition. 

La composition selon I'invention peut comprendre avantageusement un polymere 
semi-cristallin. 
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C'est pourquoi, un objet de la presente invention est aussi une composition 
cosmetique comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable 

i) au moins un polymere semi-cristallin conferant a la composition un 
5 profit thermique presentant un pic de fusion dont la largeur a mi- 
hauteur Lf est inferieure ou egale a 20 °C et 

ii) au moins un polymere filmogene amorphe apte a former un film 
hydrosoluble. 

10 La presente invention a egalement pour objet I'utilisation d'une composition 
cosmetique comprenant dans un milieu physiologiquement acceptable : 

iii) au moins un polymere semi-cristallin conferant a ladite composition un 
profil thermique presentant un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur 
Lf est inferieure ou egale a 20 °C, 
15 iv) au moins un polymere filmogene amorphe apte a former un: film 
hydrosoluble, 

pour obtenir un film depose sur les fibres keratiniques homogene et/ou presentant 
des proprietes de recourbement ameliorees. 

20 Par "polymere semi-cristallin", on entend des polymeres comportant une partie 
cristallisable, une chatne pendante cristallisable ou une sequence cristallisable 
dans le squelette, et une partie amorphe dans le squelette et presentant une 
temperature de changement de phase reversible du premier ordre, en particulier 
de fusion (transition solide-liquide). Lorsque la partie cristallisable est sous forme 

25 d'une sequence cristallisable du squelette polymerique, la partie amorphe du 
polymere est sous forme de sequence amorphe ; le polymere semi-cristallin est 
dans ce cas un copolymere sequence par exemple du type dibloc, tribloc ou 
multibloc, comportant au moins une sequence cristallisable et au moins une 
sequence amorphe. Par "sequence", on entend generalement au moins 5 motifs 

30 de repetition identiques. La ou les sequences cristallisables sont alors de nature 
chimique differente de la ou des sequences amorphes. 

Le polymere semi-cristallin utilisable dans la composition selon I'invention a un 
point de fusion superieur ou egal a 20°C (notamment allant de 20°C a 80°C), de 
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preference allant de 30°C a 70°C et mieux de 35°C a 65°C. Ce point de fusion est 
une temperature de changement d'etat du premier ordre. 

Le point de fusion peut etre mesuree par toute methode connue et en particulier a 
I'aide d'un calorimetre a balayage differentiel (D.S.C) tel que decrit plus haut. 

De facon avantageuse, le ou les polymeres semi-cristallins auxquelles s'applique 
I'invention presentent une masse moleculaire moyenne en nombre superieure ou 
egale a 1 000. 

De facon avantageuse, le ou les polymeres semi-cristallins de la composition de 
I'invention ont une masse moleculaire moyenne en nombre Mn allant de 2 000 a 
800 000, de preference de 3 000 a 500 000, mieux de 4 000 a 150 000, 
notamment inferieure a 100 000, et mieux de 4 000 a 99 000. De preference, ils 
presentent une masse moleculaire moyenne en nombre superieure a 5 600, allant 
par exemple de 5 700 a 99 000. 

Par "chaTne ou sequence cristallisable", on entehd au sens de I'invention une 
chaTne ou sequence qui si elle etait seule passerait de I'etat amorphe a I'etat 
cristallin, de facon reversible, selon qu'on est au-dessus ou en dessous de la 
temperature de fusion. Une chaTne au sens de I'invention est un groupement 
d'atomes, pendant ou lateral par rapport au squelette du polymere. Une sequence 
est un groupement d'atomes appartenant au squelette, groupement constituant un 
des motifs repetitif du polymere. Avantageusement, la "chaTne pendante 
cristallisable" peut etre une chaTne comportant au moins 6 atomes de carbone. 

De preference, la ou les sequences ou chaTnes cristallisables des polymeres 
semi-cristallins represented au moins 30 % du poids total de chaque polymere et 
mieux au moins 40 %. Les polymeres semi-cristallins de I'invention a sequences 
cristallisables sont des polymeres, sequences ou multisequences. Ils peuvent etre 
obtenus par polymerisation de monomere a double liaisons reactives (ou 
ethyleniques) ou par polycondensation. Lorsque les polymeres de I'invention sont 
des polymeres a chaTnes laterales cristallisables, ces derniers sont 
avantageusement sous forme aleatoire ou statistique. 



1 er depot 

10 



De preference, les polymeres semi-cristallins utilisables dans la composition selon 
Tinvention sont d'origine synthetique. En outre, ils ne comportent pas de squelette 
polysaccharidique. De fagon generate, les motifs (chaTnes ou sequences) 
5 cristallisables des polymeres semi-cristallins selon Tinvention, proviennent de 
monomere(s) a sequence(s) ou chame(s) cristallisable(s), utilise(s) pour la 
fabrication des polymeres semi-cristallins. 

Les polymeres semi-cristallins utilisables dans la composition selon Tinvention 
10 sont en particulier : 

- les copolymeres sequences de polyolefines a cristallisation controlee, 
notamment ceux dont les monomeres sont decrits dans EP-A-0 951 897, 

- les polycondensats et notamment de type polyester, aliphatique ou aromatique 
ou copolyester aliphatique/aromatique, 

15 - les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable et 
les homo- ou co-polymeres portant dans le squelette au moins une sequence 
cristallisable, comme ceux decrits dans le document US-A-5 156 91 1 , 

- les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable en 
particulier a groupement(s) fluore(s) tels que decrits dans le document WO-A- 

20 01/19333, 

et leurs melanges. Dans ces deux derniers cas, la ou les chaTnes laterales ou 
sequences cristallisables sont hydrophobes. 

A) Polymeres semi-cristallins a chaTnes laterales cristallisables 
25 On peut citer en particulier ceux definis dans le document US-A-51 56911 et WO- 
A-01/19333. Ce sont des homopolymeres ou copolymeres comportant de 50 a 
100 % en poids de motifs resultant de la polymerisation d'un ou plusieurs 
monomeres porteurs de chaTne laterale hydrophobe cristallisable. 
. Ces homo- ou co-polymeres sont de toute nature du moment qu'ils presentent 
30 les conditions indiquees precedemment. 
lis peuvent resulter : 

- de la polymerisation notamment radicalaire d'un ou plusieurs monomeres a 
double(s) liaison(s) reactive(s) ou ethyleniques vis-a-vis d 5 une polymerisation, a 
savoir a groupe vinylique, (meth)acrylique ou allylique. 
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- de la polycondensation d'un ou plusieurs monomeres porteurs de groupes co- 
reactifs (acide carboxylique ou sulfonique, alcool, amine ou isocyanate), comme 
par exemple les polyesters, les polyurethanes, les polyethers, les polyurees, les 
polyamides. 

D'une facon generate, ces polymeres sont choisis notamment parmi les 
homopolymeres et copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un 
monomere a chaTne(s) cristallisable(s) qui peut etre represente par la formule X : 

— M — 

I 

S 



15 avec M representant un atome du squelette polymerique, S representant un 
espaceur, C representant un groupe cristallisable. 

Les chames « -S-C » cristallisables peuvent etre aliphatiques ou aromatiques, 
eventuellement fluorees ou perfluorees. « S » represente notamment un groupe 
20 (CH 2 ) n ou (CH 2 CH 2 0) n ou (CH 2 0), lineaire ou ramifie ou cyclique, avec n entier 
allant de 0 a 22. De preference « S » est un groupe lineaire. De preference, « S » 
et « C » sont differents. 

Lorsque les chames « -S-C » cristallisables sont des chames aliphatiques 
25 hydrocarbonees, elles comportent des chames alkyle hydrocarbonees a au moins 
11 atomes de carbone et au plus 40 atomes de carbone et mieux au plus 24 
atomes de carbone. II s'agit notamment de chames aliphatiques ou chames alkyle 
possedant au moins 12 atomes de carbone et de preference, il s'agit de chames 
alkyles en Ci 4 -C 24 . Lorsqu'il s'agit de chames alkyle fluorees ou perfluorees, elles 
30 comportent au moins 6 atomes de carbone fluores et notamment au moins 1 1 
atomes de carbone dont au moins 6 atomes de carbone sont fluores. 
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Comme exemple de polymeres ou copolymeres semi-cristallins a chaTne(s) 
cristallisable(s), on peut citer ceux resultant de la polymerisation d'un ou plusieurs 
monomeres suivants : les (meth)acrylates d'alkyle satures avec le groupe alkyle 
en C 14 -C 24l les (meth)acrylates de perfluoroalkyle avec un groupe alkyle perfluoro 
5 en C11-C15, les N-alkyl (meth)acrylamides avec le groupe alkyle en C 14 a C 24 avec 
ou sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaTnes alkyle ou perfluoro (alkyle) 
avec le groupe alkyle en C14 a C 24 (avec au moins 6 atomes de fluor pour une 
chaTne perfluoro alkyle), les ethers vinyliques a chaTnes alkyle ou perfluoro (alkyle) 
avec le groupe alkyle en Ci 4 a C 24 et au moins 6 atomes de fluor pour une chaTne 
10 perfluoro alkyle, les alpha-olefines en Ci 4 a C 24 comme par exemple foctadecene, 
les para-alkyl styrenes avec un groupe alkyle comportant de 12 a 24 atomes de 
carbone, leurs melanges. 

Lorsque les polymeres resultent d'une polycondensation, les chaTnes 
15 cristallisables hydrocarbonees et/ou fluorees telles que definies ci-dessus, spnt 
portees par un monomere qui peut etre un diacide, un diol, une diamine, un di- 
isocyanate. 

Lorsque les polymeres sont des copolymeres, ils contiennent, en plus, de 0 a 50% 
20 de groupes Y ou Z resultant de la copolymerisation : 

a ) de Y qui est un monomere polaire ou non polaire ou un melange des deux : 
. Lorsque Y est un monomere polaire, c'est soit un monomere porteur de groupes 
polyoxyalkylenes (notamment oxyethylene et/ou oxypropylene), un (meth)acrylate 

25 d'hydroxyalkyle comme I'acrylate d'hydroxyethyle, le (meth)acrylamide, un N- 
alkyl(meth)acrylamide, un N,N-dialkyl(meth)acrylamide comme par exemple le 
N,N-diisopropylacrylamide ou la N-vinyl-pyrolidone (NVP), le N-vinyl 
caprolactame, un monomere porteur d'au moins un groupe acide carboxylique 
comme les acides (meth)acryliques, crotonique, itaconique, maleique, fumarique 

30 ou porteur d'un groupe anhydride d'acide carboxylique comme Tanhydre 
maleique, et leurs melanges. 
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. Lorsque Y est un monomere non polaire il peut etre un ester du type 
(meth)acrylate d'alkyle lineaire ramifie ou cyclique, un ester vinylique, un alkyl 
vinyl ether, une alpha-olefine, le styrene ou styrene substitue par un groupe alkyle 
en Ci a C 10 , comme I'oc-methylstyrene, un macromonomere du type 
polyorganosiloxane a insaturation vinylique. 

Par "alkyle», on entend au sens au sens de I'invention un groupement sature 
notamment en C 8 a C 2 4, sauf mention expres, et mieux en C14 a C 2 4- 

(3) de Z qui est un monomere polaire ou un melange de monomeres polaires. 
Dans ce cas, Z a la meme definition que le "Y polaire" defini ci-dessus. 

De preference, les polymeres semi-cristallins a chame laterale cristallisable sont 
des homopolymeres d'alkyl(meth)acrylate ou d'alkyl(meth)acrylamide avec un 
groupe alkyle tel que defini ci-dessus, et notamment en C 14 -C 24 , des copolymeres 
de ces monomeres avec un monomere hydrophile de preference de nature 
differente de I'acide (meth)acrylique comme la N-vinylpyrrolidone ou I'hydroxyethyl 
(meth)acrylate et leurs melanges. 

B) Les polymeres portant dans le squelette au moins une sequence cristallisable 
Ces polymeres sont notamment des copolymeres sequences constitues d'au 
moins 2 sequences de nature chimique differente dont I'une est cristallisable. 

- On peut utiliser les polymeres sequences definis dans le brevet US-A-5 156 
911 ; 

- Les copolymeres sequences d'olefine ou de cycloolefine a chame cristallisable 
comme ceux issus de la polymerisation sequencee de : 

cyclobutene, cyclohexene, cyclooctene, norbornene (c'est-a-dire 
bicyclo(2,2,1 )heptene-2), 5-methylnorbornene, 5-ethylnorbornene, 

5,6-dimethylnorbornene, 5,5,6-trimethyl norbornene, 5-ethylidene-norbornene, 5- 
phenyl-norbonene, 5-benzylnorbornene, 5-vinyl norbornene, 1 ,4,5,8-dimethano- 
1,2,3,4,4a,5,8a-octahydronaphtalene, dicyclopentadiene ou leurs melanges, 
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. avec ('ethylene, le propylene, le 1-butene, le 3-methyl-1-butene, le 1-hexene, le 
4-methyl-1-pentene, le 1-octene, le 1-decene, le 1-eicosene ou leurs melanges, 
. et en particulier les copoly(ethylene/norbornene) blocs et les terpolymeres 
(ethylene/propylene/ethylidene-norbornene) blocs. On peut aussi utiliser ceux 
5 resultants de la copolymerisation sequencee d'au moins 2 a-olefines en C 2 -Ci6 et 
mieux en C 2 -Ci 2 et encore mieux en C 4 -C 12 tels que ceux cites precedemment et 
en particulier les bipolymeres sequences d'ethylene et d'1-octene. 

- Les copolymeres peuvent etre des copolymeres presentant au moins une 
10 sequence cristallisable, le reste du copolymere etant amorphe (a temperature 
ambiante). Ces copolymeres peuvent, en outre, presenter deux sequences 
cristallisables de nature chimique differente. Les copolymeres preferes sont ceux 
qui possedent a la fois a temperature ambiante, une sequence cristallisable et une 
sequence amorphe a la fois hydrophobe et lipophile reparties sequentiellement ; 
15 on peut citer par exemple les polymeres possedant une des sequences 
cristallisables et une des sequences amorphes suivantes : < 

. Sequence cristallisable par nature : a) polyester comme les poly(alkylene 
terephtalate), b) polyolefine comme les polyethylenes ou polypropylenes. 
20 . Sequence amorphe et lipophile comme les polyolefines ou copoly(olefine)s 
amorphes telles que le poly(isobutylene), le polybutadiene hydrogene, le 
poly(isoprene) hydrogene. 

Comme exemple de tels copolymeres a sequence cristallisable et a sequence 
25 amorphe distinctes, on peut citer : 

a) les copolymeres sequences poly(£-caprolactone)-b-poly(butadiene), utilises de 
preference hydrogenes, tels que ceux decrits dans Tarticle "Melting behavior of 
poly(£-caprolactone)-block-polybutadiene copolymers" de S. Nojima, 
30 Macromolecules, 32, 3727-3734 (1999). 

p) les copolymeres sequences poly(butyleneterephtalate)-b-poly(isoprene) 
hydrogenes sequences ou multisequences, cites dans Particle "Study of 
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morphological and mechanical properties of PP/PBT" de B. Boutevin et al., 
Polymer Bulletin, 34, 117-123 (1995). 

Y) les copolymers sequences poly(ethylene)-b-copoly(ethylene/propylene) cites 
dans les articles "Morphology of semi-crystalline block copolymers of ethylene- 
(ethylene-alt-propylene)" de P. Rangarajan et al., Macromolecules, 26, 4640-4645 
(1993) et " Polymer agregates with crystalline cores : the system poly(ethylene)- 
poly(ethylene-propylene)" de P. Richter et al., Macromolecules, 30, 1053-1068 
(1997). 



S) les copolymers sequences poly(ethylene)-b-poly(ethylethylene) cites dans 
Particle general "Cristallization in block copolymers" de I.W. Hamley, Advances in 
Polymer Science, vol 148, 113-137 (1999). 

Les polymeres semi-cristallins de la composition de I'invention peuvent etre ou 
non reticules en partie du moment que le taux de reticulation ne gene pas. leur 
dissolution ou dispersion dans la phase grasse liquide eventuellement presente 
dans la composition par chauffage au-dessus de leur temperature de fusion. II 
peut s'agir alors d'une reticulation chimique, par reaction avec un monomere 
multifonctionnel lors de la polymerisation. II peut aussi s'agir d'une reticulation 
physique qui peut alors etre due soit a I'etablissement de liaisons type hydrogene 
ou dipolaire entre des groupes portes par le polymere comme par exemple les 
interactions dipolaires entre ionomeres carboxylates, ces interactions etant en 
faible quantite et portees par le squelette du polymere ; soit a une separation de 
phase entre les sequences cristallisables et les sequences amorphes, portees par 
le polymere. 



De preference, les polymeres semi-cristallins de la composition selon I'invention 
sont non reticules. 

Selon un mode particulier de realisation de I'invention, le polymere est choisi parmi 
les copolymers resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chame 
cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures en C 14 a C 24 , les 
(meth)acrylates de perfluoroalkyle enC^a C 15 , les N alkyl (meth)acrylamides en 
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C14 a C 24 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaTnes alkyle ou 
perfluoroalkyle en C14 a C 2 4, les ethers vinyliques a chames alkyle ou 
perfluoroalkyle en C14 a C 24 , les alphaolefines en C14 a C 24 , les para-alkyl styrenes 
avec un groupe alkyle comportant de 12 a 24 atomes de carbone, avec au moins 
5 un ester ou amide d'acide monocarboxylique en C1 a C10 fluore ou non fluore, qui 
peut etre represents par la formule suivante : 

h 2 c=c c x R 

R, O 

10 dans laquelle R<i est H ou CH 3) R represente un groupe alkyle en C1-C10 fluore ou 
non fluore et X represente O, NH ou NR 2 , ou R 2 represente un groupe alkyle en 
C1-C10 fluore ou non fluore. 

Selon un mode plus particulier de realisation de Pinvention, le polymere esUissu 
15 d ? un monomere a chaTne cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle 
satures en C14 a C 22 . 

A titre d'exemple particulier de polymere semi-cristallin utilisable dans la 

composition selon Pinvention, on peut citer les produits Intelimer® de la societe 

20 Landec decrits dans la brochure "Intelimer® polymers". Ces polymeres sont sous 
forme solide a temperature ambiante (25°C). lis sont porteurs de chames laterales 
cristallisables et presentent la formule X precedente. 

Les polymeres semi-cristallins peuvent etre notamment : ceux decrits dans les 
25 exemples 3, 4, 5, 7, 9, 13 du brevet US-A-5 156 911 a groupement -COOH, 
resultant de la copolymerisation d'acide acrylique et d'alkyl(meth)acrylate en C 5 a 
C16 et plus particulierement de la copolymerisation : 

. d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate et d'isodecylacrylate dans un rapport 
ponderal 1/16/3, 

30 . d'acide acrylique et de pentadecylacrylate dans un rapport ponderal 1/19, 

. d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate, ethylacrylate dans un rapport ponderal 
2,5/76,5/20, 
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. d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate et de methylacrylate dans un rapport 
ponderal 5/85/10, 

. d'acide acrylique et de octadecylmethacrylate dans un rapport ponderal 
2,5/97,5 , 

. d'hexadecylacrylate, de monomethyl ether de methacrylate polyethyleneglycol a 
8 motifs d'ethyleneglycol, et d'acide acrylique dans un rapport ponderal 8,5/1/0,5. 

On peut aussi utiliser le structure « O » de National Starch tel que celui decrit dans 
le document US-A-5 736 125 de point de fusion 44°C ainsi que les polymeres 
semi-cristallins a chaTnes pendantes cristallisables comportant des groupements 
fluores tels que decrits dans les exemples 1 , 4, 6, 7 et 8 du document WO-A- 
01/19333. 

On peut egalement utiliser les copolymeres de (meth)acrylates d'alkyles a greffons 
polydimethylsiloxane tels que le copolymere de stearyl acrylate a greffons 
polydimethylsiloxane (point de fusion d'environ 30°C) ou le copolymere de behenyl 
acrylate a greffons polydimethylsiloxane (point de fusion d'environ 49°C) 
commercialises par la societe SHIN-ETSU sous les denominations respectiyes 
KP-561 et KP 562 (nom CTFA : acrylates/dimethicone). 

On peut encore utiliser les polymeres semi-cristallins obtehus par 
copolymerisation d'acrylate de stearyle et d'acide acrylique ou de NVP tels que 
decrits dans le document US-A-5 519 063 ou EP-A-550745. 
On peut aussi utiliser les polymeres semi-cristallins obtenus par copolymerisation 
de I'acrylate de behenyle et de I'acide acrylique ou de NVP tels que decrits dans 
les documents US-A-5519063 et EP-A-550745. 

Polymere filmogene amorphe 

Le polymere filmogene amorphe de la composition selon I'invention est apte a 
former un film hydrosoluble. 

Dans la presente demande, on entend par "polymere amorphe filmogene apte a 
former un film" un polymere susceptible de former, a temperature ambiante (25 
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°C), a lui seul ou en presence d'agent auxiliaire de filmification, un film continu et 
adherent sur un support, notamment sur les matieres keratiniques. 

Par polymere ou composition "apte a former un film hydrosoluble", on entend un 
5 polymere ou une composition susceptibles de former un film soluble dans I'eau ou 
dans un melange d'eau et de monoalcools inferieurs lineaires ou ramifies ayant de 
2 a 5 atomes de carbone comme Tethanol, I'isopropanol ou le n-propanol, sans 
modification de pH, a une teneur en matiere active de polymere ou de composition 
au moins superieure a 1%, de preference superieure ou egale a 2%, et mieux 
10 encore, superieure ou egale a 5%, a temperature ambiante (25°C) et pression 
atmospherique. 

Le polymere filmogene amorphe utilisable dans la presente invention peut etre un 
copolymere ou un homopolymere. Le polymere amorphe est un polymere 
1 5 thermoplastique. 

Par compose amorphe au sens de I'invention, on entend un polymere qui ne 
presente pas de changement d'etat solide / liquide de type 1 er ordre. Cela signifie 
que le polymere n'est pas caracterise par une temperature de fusion. Gette 
20 caracteristique peut etre verifiee par toute methode connue et en particulier par 
DSC. 

Le polymere amorphe possede avantageusement une temperature de transition 
vitreuse (Tg) superieure a 38°C, de preference superieure ou egale a 25°C, mieux 
25 superieure ou egale a 30°C, encore mieux superieure ou egale a 40°C, de 
preference superieure ou egale a 50°C, pouvant aller jusqu'a 120°. La 
temperature de transition vitreuse peut etre mesuree par DSC. 

Le polymere amorphe presente une masse moleculaire moyenne en poids 
30 avantageusement inferieur a 200 000, par exemple allant de 10 000 a 50 000. 



Le polymere amorphe est de preference choisis parmi les polyesters peuvent etre 
obtenus, de fagon connue, par polycondensation d'au moins un acide 
dicarboxylique avec au moins un polyol, notamment des diols. 
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L'acide dicarboxylique peut etre aliphatique, alicyclique ou aromatique. On peut 
citer comme exemple de tels acides : l'acide oxalique, l'acide malonique, l'acide 
dimethylmalonique, l'acide succinique, l'acide glutarique, l'acide adipique, l'acide 
pimelique, l'acide 2,2-dimethylglutarique, l'acide azelaique, l'acide suberique, 
l'acide sebacique, l'acide fumarique, l'acide maleique, l'acide itaconique,' l'acide 
phtalique, l'acide dodecanedioique, l'acide 1 ,3-cyclohexanedicarboxylique, l'acide 

1 .4- cyclohexa-nedicarboxylique, l'acide isophtalique, l'acide terephtalique, l'acide 

2.5- norbornane dicarboxylique, l'acide diglycolique, l'acide thiodipropionique, 
l'acide 2,5-naphtalenedicarboxylique, l'acide 2,6-naphtalenedicarboxylique. Ces 
monomeres acide dicarboxylique peuvent etre utilises seuls ou en combinaison 
d'au moins deux monomeres acide dicarboxylique. Parmi ces monomeres, on 
choisit preferentiellement l'acide phtalique, l'acide isophtalique, l'acide 
terephtalique. 

Le diol peut etre choisi parmi les diols aliphatiques, alicycliques, aromatiques. On 
utilise de preference un diol choisi parmi : Methylene glycol, le diethylene glycol, le 
Methylene glycol, le 1 ,3-propanediol, le cyclohexane dimethanol, le 4-butanediol. 
Comme autres polyols, on peut utiliser le glycerol, le pentaerythritol, le sorbitol, le 
trimethylol propane. 

Les polyesters amides peuvent etre obtenus de maniere analogue aux polyesters, 
par polycondensation de diacides avec des diamines ou des amino alcools. 
Comme diamine, on peut utiliser I'ethylenediamine, I'hexamethylenediamine, la 
meta- ou para-phenylenediamine. Comme aminoalcool, on peut utiliser la 
monoethanolamine. 

Le polyester peut en outre com prendre au moins un monomere portant au moins 
un groupement -S0 3 M, avec M representant un atome d'hydrogene, un ion 
ammonium NH 4 + ou un ion metallique, comme par exemple un ion Na + , Li + , K+, 
Mg 2+ , Ca 2+ , Cu 2 \ Fe 2+ , Fe 3+ . On peut utiliser notamment un monomere aromatique 
bifonctionnel comportant un tel groupement -S0 3 M. 

Le noyau aromatique du monomere aromatique bifonctionnel portant en outre un 
groupement -SQ 3 M tel que decrit ci-dessus peut etre choisi par exemple parmi les 
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noyaux benzene, naphtalene, anthracene, diphenyl, oxydiphenyl, sulfonyldiphenyl, 
methylenediphenyl. On peut citer comme exemple de monomere aromatique 
bifonctionnel portant en outre un groupement -SO3M : I'acide sulfoisophtalique, 
I'acide sulfoterephtalique, I'acide sulfophtalique, I'acide 4-sulfonaphtalene-2,7- 
5 dicarboxylique. 

On prefere utiliser des copolymeres a base d'isophtalate/sulfoisophtalate, et plus 
particulierement des copolymeres obtenus par condensation de di-ethyleneglycol, 
cyclohexane di-methanol, acide isophtalique, acide sulfoisophtalique. De tels 

polymeres sont vendus par exemple sous le nom de marque Eastman AQ® par la 
10 societe NOVEON tels que L'AQ 29S de Tg egale a 29°C, i'AQ 55S de Tg egale a 
55°C, I'AQ 38S de Tg egale a 38°C, I'AQ 48 Ultra de Tg egale a 48°C et leurs 
melanges.** 

La solubilite du polymere en milieu aqueux (eau ou melange eau et solvants 
15 hydroalcoliques) peut etre ajustee par neutralisation partielle ou totale des chaTnes 
sulfoniques pendantes. 

A titre de polymeres filmogenes amorphes susceptibles de former un film 
hydrosoluble, on peut encore citer 
20 - les proteines comme les proteines d'origine vegetale telles que les proteines de 
ble, de soja ; les proteines d'origine animate tels que les keratines, par exemples 
les hydrolysats de keratine et les keratines sulfoniques ; 

- les polymeres de chitine ou de chitosane anioniques, cationiques, amphoteres ou 
non-ioniques ; 

25 - les polymeres de cellulose tels que I'hydroxyethylcellulose, 
I'hydroxypropylcellulose, la methylcellulose, I'ethylhydroxyethylcellulose, la 
carboxymethylcellulose, ainsi que les derives quaternises de la cellulose ; 

- les polymeres ou copolymeres acryliques, tels que les polyacrylates ou les 
polymethacrylates, par exemple le polymethacrylate de sodium fabrique ou 

30 commercialise par la societe VANDERBILT sous la reference commerciale 
DARVAN 7; 

- les polymeres vinyliques, comme les polyvinylpyrrolidones, les copolymeres de 
Tether methylvinylique et de I'anhydride malique, le copolymere de I'acetate de 
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vinyle et de I'acide crotonique, les copolymeres de vinylpyrrolidone et d'acetate de 
vinyle ; les copolymeres de vinylpyrrolidone et de caprolactame ; I'alcool 
polyvinylique ; 

- les polymeres d'origine naturelle, eventuellement modifies, tels que : 
5 . les gommes arabiques, la gomme de guar, les derives du xanthane, la gomme de 
karaya ; 

. les alginates et les carraghenanes ; 

. les glycoaminoglycanes, I'acide hyaluronique et ses derives ; 
. la resine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les copals ; 
10 . I'acide desoxyribonucleTque ; 

. les muccopolysaccharides tels que I'acide hyaluronique, les chondroTtines sulfate, 
et leurs melanges. 

Le polymere filmogene amorphe peut etre present en une quantite allant de 0,1 a 
15 40% en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference de 5 a 
30% en poids, et mieux de 10 a 20% en poids. 

De preference, le polymere filmogene amorphe est presente en une teneur au 
moins egale a la teneur en polymere semi-cristallin. En particulier, le polymere 
20 semi-cristallin et le polymere filmogene amorphe sont present en un rapport 
ponderal polymere filmogene amorphe sur polymere semi-cristallin allant de 0,3 a 
3, de preference de 0,6 a 2 et mieux de 0,9 a 1 ,5. 

La composition peut egalement comprendre une huile ou une huile epaissie par 
25 un agent structurant. 

Dans le cas ou la composition comprend des polymeres semi cristallins tels que 
decrits ci-dessus, ces derniers peuvent jouer le role d'agents structurants. L'agent 
structurant peut egalement etre choisi parmi les gelifiants lipophiles 
conventionnellement utilises en cosmetique. 

30 

Par « huile », on entend un corps gras liquide a temperature ambiante (25°C) et 
pression atmospherique (760mm de Hg soit 105 Pa). 
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L'huile peut etre choisi parmi toutes les huiles physiologiquement acceptables et 
en particulier cosmetiquement acceptables, notamment les huiles minerales, 
animates, vegetales, synthetiques ; en particulier les huiles hydrocarbonees et/ou 
siliconees et/ou fluorees volatiles ou non volatiles et leurs melanges. Plus 
5 precisement, par « huile hydrocarbonee » T on entend une huile comportant 
principalement des atomes de carbone et d'hydrogene et eventuellement une ou 
plusieurs fonctions choisies parmi les fonctions hydroxyle, ester, ether, 
carboxylique. Generalement, l'huile presente une viscosite de 0,5 a 100 000 
mPa.s, de preference de 50 a 50 000 mPa.s et de preference encore de 100 a 
10 300 000 mPa.s. 

A titre d'exemple d'huile utilisable dans invention, on peut citer : 

- les huiles hydrocarbonees d'origine animale telles que le perhydrosqualene ; 

- les huiles hydrocarbonees vegetales telles que les triglycerides liquides d'acides 
gras de 4 a 24 atomes de carbone comme les triglycerides des acides 

15 heptanoTque ou octanoTque ou encore les huiles de tournesol, de maTs, de,soja, 
de courge, de pepins de raisin, de sesame, de noisette, d'abricot, de macadamia, 
de ricin, d'avocat, les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux 
vendus par la societe Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations 
Miglyol 810, 812 et 818 par la societe Dynamit Nobel, l'huile de jojoba, de beurre 

20 de karite 

- les hydrocarbures lineaires ou ramifies, d'origine minerale ou synthetique tels 
que les huiles de paraffine et leurs derives, la vaseline, les polydecenes, les 
polybutenes, le polyisobutene hydrogene tel que le Parleam ; 

- les esters et les ethers de synthese notamment d'acides gras comme les huiles 
25 de formule R-1COOR2 dans laquelle R1 represente le reste d'un acide gras 

superieur comportant de 1 a 40 atomes de carbone et R 2 represente une chame 
hydrocarbonee contenant de 1 a 40 atomes de carbone avec R1 + R 2 > 10 comme 
par exemple Thuile de Purcellin, I'isononanoate d'isononyle, le myristate 
d'isopropyle, le palmitate d'ethyl 2-hexyle, le stearate d'octyl 2-dodecyle, I'erucate 
30 d'octyl 2-dodecyle, Tisostearate dlsostearyle, le tridecyl trimellitate ; les esters 
hydroxyles comme I'isostearyl lactate, Toctyl hydroxy stearate, I'hydroxy stearate 
d'octyl dodecyle, le diisostearyl malate, le citrate de triisocetyle, des heptanoates, 
octanoates, decanoates d'alcools gras ; des esters de polyol comme le 
dioctanoate de propylene glycol, le diheptanoate de neopentyl glycol, le 
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diisononanoate de diethylene glycol ; et les esters du pentaerythritol comme le 
tetra-isostearate de pentaerythrytyle ; 

- des alcools gras ayant de 12 a 26 atomes de carbone comme I'octyl dodecanol, 
le 2-butyloctanol, le 2-hexyl decanol, le 2-undecyl pentadecanol, I'alcool oleique ; 

5 - les huiles fluorees eventuellement partiellement hydrocarbonees et/ou siliconees; 

- les huiles siliconees comme les polydimethylsiloxanes (PDMS) volatiles ou non, 
lineaires ou cycliques ; les polydimethylsiloxanes comportant des groupements 
alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant ou en bout de chame siliconee, groupements 
ayant de 2 a 24 atomes de carbone ; les silicones phenylees comme les phenyl 

10 trimethicones, les phenyl dimethicones, les phenyl trimethylsiloxy diphenyl 
siloxanes, les diphenyl dimethicones, les diphenyl methyldiphenyl trisiloxanes, les 
2-phenyl ethyl trimethyl-siloxysilicates, 

- leurs melanges. 

15 A titre de gelifiants lipophiles conventionnellement utilises en cosmetique, on peut 
citer par exemple les gelifiants lipophiles mineraux tels que les argiles ou les 
silices, les gelifiants lipophiles organiques polymeriques tels que 
organopolysiloxanes elastomeriques partiellement ou totalement reticules, les 
copolymeres sequences, du type polystyrene/copoly(ethylene-propylene), les 

20 polyamides et leurs melanges. 

La composition selon I'invention peut se presenter sous forme de phase continue 
, aqueuse ou anhydre ou sous forme d'emulsion eau-dans-huile, huile-dans-eau ou 
dispersion eau-dans-huile ou huile-dans-eau. 

25 La phase grasse totale de la composition formee le polymere semi-cristallin et/ou 
I'huile epaissie par un agent structurant et un corps gras additionnel, peut etre 
presente dans la composition selon I'invention en une teneur allant de 0,1% a 60% 
en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 
0,5% a 50% en poids, et preferentieliement allant de 1% a 40% en poids. 

30 

La composition selon I'invention peut en outre comprendre une phase aqueuse qui 
peut etre constitute essentiellement d'eau. Elle peut comprendre egalement un 
melange d'eau et de solvant miscible a I'eau comme les monoalcools inferieurs 
ayant de 1 a 5 atomes de carbone tels que I'ethanol, I'isopropanol, les glycols 
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ayant de 2 a 8 atomes de carbone tels que le propylene glycol, Pethylene glycol, le 
1,3-butylene glycol, le dipropylene glycol, les cetones en C3-C4, les aldehydes en 
C2-C4. La phase aqueuse (eau et eventuellement le solvant organique miscible a 

I'eau) peut representer de 5 % a 95% en poids, par rapport au poids total de la 
5 composition. 

La phase aqueuse de la composition peut etre epaissie par un agent epaisissant. 
Parmi les agents epaississants de phase aqueuse utilisables selon ('invention, on 
peut citer les epaissisants cellulosiques, les argiles, les polysaccharides, les 
10 polymeres acryliques, les polymeres associatifs et leurs melanges. 

Comme agent epaississant hydrophile, on peut citer en particulier les copolymeres 
AMPS/acrylamide de type SEPIGEL ou SIMULGEL commercialises par la societe 
SEPPIC. 

15 Dans la composition selon Pinvention, la teneur en agent epaississant de phase 
aqueuse peut aller de 0,1 % a 15 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition, de preference de 1 % a 10 %, et mieux de 1 a 5% en poids. 

La composition peut comprendre des agents tensioactifs non ioniques, 
20 anioniques, cationiques, amphoteriques ou encore des emulsionnants tensioactifs. 
On peut se reporter au document « Encyclopedia of Chemical Technology, KIRK- 
OTHMER », volume 22, p. 333-432, 3 6me edition, 1979, WILEY, pour la definition 
des proprietes et des fonctions (emulsionnant) des tensioactifs, en particulier p. 
347-377 de cette reference, pour les tensioactifs anioniques, amphoteriques et 
25 non ioniques. 

Les tensioactifs utilises preferentiellement dans la composition selon I'invention 
sont choisis : 

- parmi les tensioactifs non-ioniques : les acides gras, les alcools 
gras, les alcools gras polyethoxyles ou polyglyceroles tels que des alcools 
30 stearylique ou cetylstearylique polyethoxyles, les esters d'acide gras et de 
saccharose, les esters d'alkyl glucose, en particulier les esters gras de Ci-C 6 alkyl 
glucose polyoxyethylenes, et leurs melanges, les esters d'acides gras et de 
glycerol tels que les mono et distearate de glyceryle (Tegin M de la societe 
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Goldschmidt), les esters d'acide gras (notamment d'acide en C8-C24, et de 
preference en C16-C22) et de polyethylene glycol (pouvant comprendre de 1 a 
150 motifs d'ethyleneglycol) comme le monostearate de glyceryle oxyethylene (30 
OE) (Tagat S de la societe Goldschmidt), 
5 - parmi les tensioactifs anioniques : les acides gras en C 16 -C 30 

neutralises par les amines, I'ammoniaque ou les sels alcalins, et leurs melanges. 

La composition selon invention peut egalement comprendre une matiere 
colorante comme les matieres colorantes pulverulentes, les colorants liposolubles, 
10 les colorants hydrosolubles. Cette matiere colorante peut etre presente en une 
teneur allant de 0,1 % a 20 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition, de preference allant de 1 % a 15 % en poids. 

Les matieres colorantes pulverulentes peuvent etre choisies parmi les pigments et 
15 les nacres. 

Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques, enrobes 
ou non. On peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, 
eventuellement traite en surface, les oxydes de zirconium, de zinc ou de cerium, 
20 ainsi que les oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu 
outremer, I'hydrate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, 
on peut citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base 
de carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. 

25 Les nacres peuvent etre choisies parmi les pigments nacres blancs tels que le 
mica recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores 
tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du 
bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique 
du type precite ainsi que les pigments nacres a base d'oxychlorure de bismuth. 

30 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red 17, le 
D&C Green 6, le (3-carotene, I'huile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow 11, le 
D&C Violet 2, le D&C orange 5, le jaune quinoleine, le rocou. Les colorants 
hydrosolubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de methylene. 
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La composition selon I'invention peut comprendre en outre au moins un polymere 
filmogene additionnel distinct du polymere filmogene amorphe apte a former un 
film hydrosoluble et du polymere semi-cristallin. 
5 Par polymere "filmogene", on entend un polymere apte a former a lui seul ou en 
presence d'un agent auxiliaire de filmification, un film continu et adherent sur un 
support, notamment sur les matieres keratiniques. 

Le polymere filmogene peut etre disperse sous forme de particules solides dans 
10 une phase aqueuse de la composition ou bien encore solubilise ou disperse sous 
forme de particules solides dans une phase grasse liquide. La composition peut 
comprendre un melange de ces polymeres. Lorsque le polymere filmogene se 
presente sous forme de particules solides, ces particules peuvent presenter une 
taille moyenne de particules allant de 5 nm a 600 nm, et de preference de 20,nm a 
15 300Vim. 

Le polymere filmogene peut etre present dans la composition selon Pinvention en 
une teneur en matieres seches allant de 0,1 % a 60 % en poids par rapport au 
poids total de la composition, de preference de 0,5 % a 40 % en poids, et mieux 
20 de 1 % a 30 % en poids. 

Parmi les polymeres filmogenes utilisables dans la composition de la presente 
invention, on peut citer les polymeres synthetiques, de type radicalaire ou de type 
polycondensat, les polymeres d'origine naturelle, et leurs melanges. 

25 

Par polymere filmogene radicalaire, on entend un polymere obtenu par 
polymerisation de monomeres a insaturation notamment ethylenique, chaque 
monomere etant susceptible de s'homopolymeriser (a Pinverse des 
polycondensats). 

30 Les polymeres filmogenes de type radicalaire peuvent etre notamment des 
polymeres, ou des copolymeres, vinyliques, notamment des polymeres 
acryliques. 
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Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de 
monomeres a insaturation ethylenique ayant au moins un groupement acide et/ou 
des esters de ces monomeres acides et/ou des amides de ces monomeres 
acides. 

5 

Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides 
carboxyliques insatures cc.p-ethyleniques tels que I'acide acrylique, I'acide 
methacrylique, i'acide crotonique, I'acide maleique, I'acide itaconique. On utilise de 
preference I'acide (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferentiellement 
10 I'acide (meth)acrylique. 

Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters 
de I'acide (meth)acrylique (encore appele les (meth)acrylates), notamment des 
(meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en Ci-C 30 , de preference en d- 

15 C 20 , des (meth)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -Ci 0> des 
(meth)acrylates d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en C 2 -C 6 . 
Parmi les (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le methacrylate de methyle, le 
methacrylate d'ethyle, le methacrylate de butyle, le methacrylate d'isobutyle, le 
methacrylate d'ethyl-2 hexyle, le methacrylate de lauryle, le methacrylate de 

20 cyclohexyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer I'acrylate d'hydroxyethyle, 
I'acrylate de 2-hydroxypropyle, le methacrylate d'hydroxyethyle, le methacrylate de 
2-hydroxypropyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peut citer I'acrylate de benzyle et I'acrylate de 
25 phenyle. 

Les esters de I'acide (meth)acrylique particulierement preferes sont les 
(meth)acrylates d'alkyle. 

Le groupement alkyle des esters peut etre soit fluore, soit perfluore, c'est-a-dire 
30 qu'une partie ou la totalite des atomes d'hydrogene du groupement alkyle sont 
substitues par des atomes de fluor. 



• 
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Comme amides des monomeres acides, on peut par exemple citer les 
(meth)acrylamides, et notamment les N-alkyl (meth)acrylamides, en particulier 
d'alkyl en C 2 -Ci 2 . Parmi les N-alkyl (meth)acrylamides, on peut citer le N-ethyl 
acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-t-octyl acrylamide et le N- 
5 undecylacrylamide. 

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent egalement resulter de 
rhomopolymerisation ou de la copolymerisation de monomeres choisis parmi les 
esters vinyliques et les monomeres styreniques. En particulier, ces monomeres 
10 peuvent etre polymerises avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou 
leurs amides, tels que ceux mentionnes precedemment. 

Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'acetate de vinyle, le 
neodecanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl 
benzoate de vinyle. u . 

15 Comme monomeres styreniques, on peut citer le styrene et Talpha-methyl styrene. 

II est possible d'utiliser tout monomere connu de Thomme du metier entrant dans 
les categories de monomeres acryliques et vinyliques (y compris les monomeres 
modifies par une chaTne siliconee). ; 

20 

Parmi les polycondensats filmogenes, on peut citer les polyurethanes, les 
polyesters, les polyesters amides, les polyamides, et les resines epoxyesters, les 
polyurees. 

25 Les polyurethanes peuvent etre choisis parmi les polyurethanes anioniques, 
cationiques, non-ioniques ou amphoteres, les polyurethanes-acryliques, les poly- 
urethanes-polyvinylpirrolidones, les polyester-polyurethanes, les polyether- 
polyurethanes, les polyurees, les polyuree-polyurethanes, et leurs melanges. 

30 Les polymeres d'origine naturelle, eventuellement modifies, peuvent etre choisis 
parmi la resine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les 
copals, les polymeres cellulosiques, et leurs melanges. 
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Selon un premier mode de realisation, le polymere filmogene additionnel peut etre 
present sous la forme de particules en dispersion aqueuse, connue generalement 
sous le nom de latex ou pseudolatex. Les techniques de preparation de ces 
dispersions sont bien connues de I'homme du metier. 

5 

Comme dispersion aqueuse de polymere filmogene, on peut utiliser les 
dispersions acryliques vendues sous les denominations NEOCRYL XK-90®, 
NEOCRYL A-1070®, NEOCRYL A-1090®, NEOCRYL BT-62®, NEOCRYL A- 
1079®, NEOCRYL A-523® par la societe AVECIA-NEORESINS, DOW LATEX 

10 432® par la societe DOW CHEMICAL, DAITOSOL 5000 AD® par la societe 
DAITO KASEY KOGYO; SYNTRAN 5760, SYNTRAN 5190 et SYNTRAN 5170 
commercialises par la societe INTERPOLYMER ou bien encore les dispersions 
aqueuses de polyurethane vendues sous les denominations NEOREZ R-981®, 
NEOREZ R-974® par la societe AVECIA-NEORESINS, les AVALURE UR-405®, 

15 AVALURE UR-410®, AVALURE UR-425®, AVALURE UR-450®, SANCURE 875 

®, SANCURE 861®, SANCURE 878®, SANCURE 2060® par la societe 

GOODRICH, IMPRANIL 85® par la societe BAYER, AQUAMERE H-1511® par la 
societe HYDROMER, 

20 Comme dispersion aqueuse de polymere filmogene, on peut egalement utiliser les 
dispersions de polymeres resultant de la polymerisation radicalaire d'un ou 
plusieurs monomeres radicalaires a I'interieur et/ou partiellement en surface, de 
particules preexistantes d'au moins un polymere choisi dans le groupe constitue 
par les polyurethanes, les polyurees, les polyesters, les polyesteramides et/ou les 

25 alkydes. Ces polymeres sont generalement appeles polymeres hybrides. 

Selon une autre variante de realisation de la composition selon I'invention, le 
polymere filmogene additionnel peut etre present dans une phase grasse liquide 
comprenant des huiles ou solvants organiques. Par "phase grasse liquide", on 
30 entend, au sens de I'invention, une phase grasse liquide a temperature ambiante 
(25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg, soit 105 p a ), composee d'un 



1er depot 

30 



ou plusieurs corps gras liquides a temperature ambiante, appeles aussi huiles, 
generalement compatibles entre eux. 

De preference, la phase grasse liquide comprend une huile volatile, 
eventuellement en melange avec une huile non volatile, les huiles pouvant etre 
5 choisies parmi les huiles citees precedemment. 

Selon un autre mode de realisation de la composition selon I'invention, le 
polymere filmogene peut etre present sous forme de particules, stabilisees en 
surface, dispersees dans la phase grasse liquide. 

10 

La dispersion de particules de polymere stabilisees en surface peut etre fabriquee 
comme decrit dans le document EP-A-749747. 

Les particules de polymere peuvent etre stabilisees en surface grace a un 
15 stabilisant qui peut etre un polymere sequence, un polymere greffe, et/ou un 
polymere statistique, seul ou en melange. 

Des dispersions de polymere filmogene dans la phase grasse liquide, en presence 
d'agent stabilisants, sont notamment decrites dans les documents EP-A-749746, 
20 EP-A-923928, EP-A-930060 dont le contenu est incorpore a titre de reference 
dans la presente demande. 

La taille des particules de polymeres en dispersion soit dans la phase aqueuse, 
soit dans la phase grasse liquide, peut aller de 5 nm a 600 nm, et de preference 
25 de20 nm a 300 nm. 

Selon un quatrieme mode de realisation de la composition selon Tinvention, le 
polymere filmogene peut etre solubilise dans la phase grasse liquide, on dit alors 
que le polymere filmogene est un polymere liposoluble. 
30 A titre d'exemple de polymere liposoluble, on peut citer les copolymeres d'ester 
vinylique (le groupe vinylique etant directement relie a Tatome d'oxygene du 
groupe ester et Tester vinylique ayant un radical hydrocarbone sature, lineaire ou 
ramifie, de 1 a 19 atomes de carbone, lie au carbonyle du groupe ester ) et d'au 
moins un autre monomere qui peut etre un ester vinylique (different de Tester 
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vinylique deja present), une a-olefine (ayant de 8 a 28 atomes de carbone), un 
alkylvinylether (dont le groupe alkyl comporte de 2 a 18 atomes de carbone), ou 
un ester allylique ou methallylique (ayant un radical hydrocarbone sature, lineaire 
ou ramifie, de 1 a 19 atomes de carbone, lie au carbonyle du groupe ester). 

5 

Ces copolymeres peuvent etre reticules a I'aide de reticulants qui peuvent etre soit 
du type vinylique, soit du type allylique ou methallylique, tels que le 
tetraallyloxyethane, le divinylbenzene, I'octanedioate de divinyle, le 
dodecanedioate de divinyle, et I'octadecanedioate de divinyle. 

10 

Comme exemples de ces copolymeres, on peut citer les copolymeres : acetate de 
vinyle/stearate d'allyle, I'acetate de vinyle/laurate de vinyle, acetate de 
vinyle/stearate de vinyle, acetate de vinyle/octadecene, acetate de 
vinyle/octadecylvinylether, propionate de vinyle/laurate d'allyle, propionate de 

15 vinyle/laurate de vinyle, stearate de vinyle/octadecene-1, acetate de 
vinyle/dodecene-1, stearate de vinyle/ethylvinylether, propionate de vinyle/cetyl 
vinyle ether, stearate de vinyle/acetate d'allyle, dimethyl-2, 2 octanoate de 
vinyle/laurate de vinyle, dimethyl-2, 2 pentanoate d'allyle/laurate de vinyle, 
dimethyl propionate de vinyle/stearate de vinyle, dimethyl propionate 

20 d'allyle/stearate de vinyle, propionate de vinyle/stearate de vinyle, reticule avec 0,2 
% de divinyl benzene, dimethyl propionate de vinyle/laurate de vinyle, reticule 
avec 0,2 % de divinyl benzene, acetate de vinyle/octadecyl vinyl ether, reticule 
avec 0,2 % de tetraallyloxyethane, acetate de vinyle/stearate d'allyle, reticule avec 
0,2 % de divinyl benzene, acetate de vinyle/octadecene-1 reticule avec 0,2 % de 

25 divinyl benzene et propionate d'allyle/stearate d'allyle reticule avec 0,2 % de 
divinylbenzene. 

Comme polymeres filmogenes liposolubles, on peut egalement citer les 
homopolymeres liposolubles, et en particulier ceux resultant de 
30 I'homopolymerisation d'esters vinyliques ayant de 9 a 22 atomes de carbone ou 
d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle, les radicaux alkyles ayant de 10 a 20 
atomes de carbone. 



m 
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De tels homopolymeres liposolubles peuvent etre choisis parmi le polystearate de 
vinyle, le polystearate de vinyle reticule a I'aide de divinylbenzene, de diallylether 
ou de phtalate de diallyle, le poly(meth)acrylate de stearyle, le polylaurate de 
vinyle, le poly(meth)acrylate de lauryle, ces poly(meth)acry!ates pouvant etre 
5 reticules a I'aide de dimethacrylate de ('ethylene glycol ou de tetraethylene glycol. 

Les copolymeres et homopolymeres liposolubles definis precedemment sont 
connus et notamment decrits dans la demande FR-A-2262303 ; ils peuvent avoir 
un poids moleculaire moyen en poids allant de 2.000 a 500. 0P0 et de preference 
10 de 4.000 a 200.000. 

Comme polymeres filmogenes liposolubles utilisables dans Tinvention, on peut 
egalement citer les polyalkylenes et notamment les copolymeres d'alcenes en C2- 
C20, comme le polybutene, les alkylcelluloses avec un radical alkyle lineaire ou 

15 ramifie, sature ou non en C1 a Cs comme Tethylcellulose et la propylcellulose, les 
copolymeres de la vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolymeres de la 
vinylpyrrolidone et d'alcene en C 2 a C 4 o et mieux en C 3 a C 2 o- A titre d'exemple de 
copolymere de VP utilisable dans invention, on peut citer le copolymere de 
VP/acetate vinyle, VP/methacrylate d'ethyle, la polyvinylpyrolidone (PVP) butylee, 

20 VP/methacrylate d'ethyle/acide methacrylique, VP/eicosene, VP/hexadecene, 
VP/triacontene, VP/styrene, VP/acide acrylique/methacrylate de lauryle. 

La composition selon I'invention peut comprendre un agent auxiliaire de 
filmification favorisant la formation d'un film avec le polymere filmogene. Un tel 
25 agent de filmification peut etre choisi parmi tous les composes connus de Thomme 
du metier comme etant susceptibles de remplir la fonction recherchee, et 
notamment etre choisi parmi les agents plastifiants et les agents de coalescence. 

La composition de I'invention peut comprendre, en outre, tout additif usuellement 
30 utilise en cosmetique tels que les charges, les antioxydants, les conservateurs, les 
parfums, les neutralisants, les plastifiants, les actifs cosmetiques comme par 
exemple des emollients, des hydratants, des vitamines, des filtres solaires, et 
leurs melanges. Ces additifs peuvent etre presents dans la composition en une 
teneur allant de 0,01 a 10 %, du poids total de la composition. 
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Les charges peuvent etre choisies parmi celles bien connues de I'homme du 
metier et couramment utilisees dans les compositions cosmetiques. Les charges 
peuvent etre minerales ou organiques, lamellaires ou spheriques. On peut citer le 
talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de polyamide comme le Nylon® 
(Orgasol de chez Atochem), de poly-0-alanine et de polyethylene, les poudres de 
polymeres de tetrafluoroethylene comme le Teflon®, la lauroyl-lysine, I'amidon, le 
nitrure de bore, les micro spheres creuses polymeriques expansees telles que 
celles de chlorure de polyvinylidene/acrylonitrile comme I'ExpanceL® (Nobel 
Industrie), les poudres acryliques telles que le polytrap® (Dow Corning), les 
particules de polymethacrylate de methyle et les microbilles de resine de silicone 
(Tospearls® de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium precipite, le 
carbonate et I'hydro-carbonate de magnesium, I'hydroxyapatite, les microspheres 
de silice creuses (SILICA BEADS® de MAPRECOS), les microcapsules de verre 
ou de ceramique, les savons metalliques derives d'acides organiques 
carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes de carbone, de preference de 12 a 18 
atomes de carbone, par exemple le stearate de zinc, de magnesium ou de lithium, 
le laurate de zinc, le myristate de magnesium. 

Les charges peuvent representer de 0,1 a 25 %, et mieux de 1 a 20 % en poids du 
poids total de la composition. 

Bien entendu I'homme du metier veillera a choisir les eventuels additifs 
complementaires et/ou leur quantite de telle maniere que les proprietes 
avantageuses de la composition selon I'invention ne soient pas alterees par 
I'adjonction envisagee, et notamment de maniere que le profil thermique de la 
composition reste tel que defini plus haut. 

La composition selon I'invention peut etre fabriquee par les precedes connus, 
generalement utilises dans le domaine cosmetique. 

La composition selon I'invention est destinee de preference a etre chauffee. 
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Le chauffage de la composition, notamment en vue de recourber les cils, peut etre 
realise apres I'application du produit, au moyen par exemple de dispositifs tels que 
decrits dans I e brevet US 5 853 010. 

5 La composition selon Tinvention peut etre conditionnee dans un ensemble de 
conditionnement et duplication (1) comprenant : 

i) un reservoir (2) ; 

ii) un dispositif (10) pour I'application de ladite composition ; et 

iii) des moyens de chauffage (53) pour porter Jadite composition, 
10 simultanement ou posterieurement a son application, a une 

temperature superieure a son point de fusion, et de preference, 
superieure ou egale a sa temperature de fin de fusion. 

En particulier, un autre objet de I'invention est un ensemble de conditionnement et 
15 et duplication (1) d'une composition de maquillage et/ou de soin, notamment des 
cils ou des sourcils, comprenant : 

i) un reservoir (2) ; 

ii) une composition de maquillage et/ou de soin disposee a I'interieur du 
reservoir, ladite composition comprenant au moins un polymere 

20 filmogene amorphe apte a former un film hydrosoluble, 

iii) un dispositif (10) pour I'application de la composition de maquillage 
et/ou de soin ; et 

iv) des moyens de chauffage (53) pour porter ladite composition, 
simultanement ou posterieurement a son application, a une 

25 temperature superieure a son point de fusion, et de preference, 

superieure ou egale a sa temperature de fin de fusion. 

De preference, ladite composition comprend au moins un compose lui conferant 
un profil thermique presentant un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur Lf est 
30 inferieure ou egale a 10 °C. 



Selon un mode de realisation, les moyens de chauffage sont formes par un 
dispositif distinct du dispositif ou organe d'application, I'ensemble etant configure 
sous forme d'un dispositif de conditionnement et d'application comprenant en 
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outre un recipient contenant une composition conforme a I'invention. Un tel 
dispositif peut etre conditionne a I'interieur d'un conditionnement du type blister 
pack. Les moyens de chauffage peuvent etre du type de ceux decrits dans les 
brevets US 6 009 884 ou US 5 853 010. D'autres dispositifs configures sous forme 
5 d'une pince chauffante (dans le cas des cils) peuvent egalement etre utilises. De 
tels dispositifs sont decrits notamment dans le brevet US 6 220 252. 
Le kit 1 decrit a la figure 1 comprend un ensemble de conditionnement et 
d'application 100 du mascara et un dispositif de chauffage 50, separe de 
I'ensemble de conditionnement et d'application. 
10 Les deux dispositifs 100 et 50 peuvent etre vendus ensemble dans un meme 
conditionnement, de type blister pack. L'unite 100 contenant le produit peut etre 
vendue separement. 

L'ensemble de conditionnement et d'application 100 comprend un recipient 2, 
comprenant la composition selon I'invention, surmonte d'un col filete 3 dont un 

15 bord libre delimite une ouverture 4. Dans I'ouverture 4, est monte un organe 
d'essorage 5. L'ensemble 100 comprend egalement un dispositif d'application 10 
comprenant un bouchon 11 solidaire d'une tige 13 dont une extremite comporte un 
applicateur 12, configure generalement sous forme d'un arrangement de fibres 
maintenues entre les deux branches d'un fil de fer torsade. Une surface interieure 

20 du bouchon 1 1 est filetee de maniere a cooperer avec le filetage du col 3. Ainsi, 
lorsque I'applicateur 12 et la tige 13 sont disposes a I'interieur du recipient 2, le 
filetage du bouchon 1 1 vient en engagement avec le filetage du col 3 de maniere a 
ce que le bouchon obture de maniere etanche I'ouverture 4 du recipient. De tels 
ensembles de conditionnement et d'application sont bien connus. 

25 Le dispositif de chauffage 50 est conforme a ce qui est decrit dans le brevet US 
6 009 884. II comprend principalement une partie de prehension 51 et un 
capuchon 52. Une batterie est disposee a I'interieur de la partie de prehension 51, 
et est connectee a un fil chauffant 53 configure sous forme d'un enroulement 
helicoi'dal dispose sur une tige 54. Un « switch » 55 permet de mettre en tension, 

30 respectivement d'eteindre le dispositif. Une LED 56, lorsqu'elle change de couleur, 
indique que le dispositif est a la temperature requise, et qu'il est done pret a etre 
utilise. 
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L'alimentation de la partie chauffante via la batterie est en 12 V. La puissance 
dissipee est d'environ 1 Watt Le fil chauffant 53 peut etre realise en un alliage 
nickel/chrome. 

Selon ce mode de realisation, le mascara est applique a froid de maniere 
5 classique sur les cils au moyen d'une brosse 12 puis chauffe apres application : 
I'utilisatrice met en engagement la partie chauffante 53 du dispositif 50 avec les 
cils de maniere a porter le depot de produit a la temperature de fusion de la 
composition. 

En refroidissant, la composition revient a son etat semi-cristallin, et ceci de 
10 maniere tres rapide en raison de la faibie largeur du pic de fusion. Les cils sont 
figes dans leur configuration recourbee recherchee et ceci de fagon durable. 

L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. 
15 Exemples 1 a 4: 



On a prepare les compositions de mascara selon Tinvention suivantes : 





Exemple 1 


Exemple 2 


Exemple 3 


Polyacrylate de stearyle 
(Intelimer IPA 13-1 de Landec) 


12 


12 


12 


Monostearate de glyceryle 
oxyethylene (30 OE) (Tagat S de 
GOLDSCHMIDT) 


2 


2 


2 


Hydroxyethylcellulose 


1,86 


1,86 


1,86 


Sulfopolyester (Eastman AQ 38 
S de EASTMAN CHEMICAL) 


*** 


15 


*** 
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Suifopolyester (Eastman AQ 48 
Ultra de EASTMAN CHEMICAL) 


*** 


*** 


15 


Suifopolyester (Eastman AQ 55S 
Ultra de EASTMAN CHEMICAL) 


15 


*** 


*** 


Copolymere 

acrylamide/acrylamido-2-methyl 
propane sulfonate de sodium en 
emulsion inverse a 40% dans un 
melange de polysorbate, 
isohexadecane et sorbitan oleate 
(Simulael 600 de Sennir^ 


1,3 


1,3 


* 

1,3 


Pigments (oxyde de fer noir) 


7 


7 


7 


Conservateurs 


qs 


qs 


qs 


Eau 


Qsp 100 


Qsp 100 


Qsp 100 



Apres application de chacun de ces compositions sur les cils puis chauffage du 
film de composition quelques secondes a I'aide d'une brosse chauffante, ces 
5 mascaras ont ete juges comme presentant une bonne tenue et permettant un 
amelioration significative du recourbement des cils. 

Exemple 4 

10 On a prepare un mascara ayant la composition suivante : 

- Polyacrylate de stearyle (Intelimer IPA 13-1 de Landec) 

- Suifopolyester (Eatsman AQ 55S de ) 

- Cire d'abeille 
15 - Hydroxyethylcellulose 



I2g 
15g 
3g 
1,6g 
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- Copolymere acrylamide/acrylamido-2-methyl propane 0,95 g 
sulfonate de sodium en emulsion inverse a 40% dans 

un melange de polysorbate, isohexadecane et sorbitan oleate 
(Simulgel 600 de Seppic), 

5 - Simethicone 0,1 g 

- Monostearate de glyceryle oxyethylene (30 OE) 2 g 
(Tagat S de Goldschmidt) 

- Mono et distearate de glyceryle (Tegin M de Goldschmidt) 1 g 

- Pigments (oxyde de fer noir) 7 g 
10 -Ethanol 3g 

- Conservateurs qs 

- Eau qsp 100 g 



Mode operatoire 

15 

La phase aqueuse est preparee en solubilisant a chaud les conservateurs puis le 
tensioactif hydrosoluble. Les pigments et les polymeres hydrosolubles 
(hydroxyethylcellulose et Simulgel) sont introduits puis disperses pendant 
quelques minutes. On forme alors I'emulsion en dispersant la phase aqueuse 
20 chauffee dans la phase grasse fondue a environ 85°C. Le melange est ensuite 
refroidi progressivement jusqu'a temperature ambiante. 

Cette composition de mascara presente un profil thermique caracterise par les 
parametres suivants : 
25 - temperature de debut de fusion To = 34,3°C 

- temperature de fin de fusion Tf = 48 °C 

- largeur de pic a mi hauteur Lf = 4,5°C 
Le point de fusion de la composition est de 46°C. 

30 Exemple 5 

On a prepare un mascara ayant la composition suivante : 



- Cire de polyolefine (Performa V260 de 
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incvv rnMoc i tonlNiJLOtjIto) 


0,1 


% 


nuiyacryiaie ae stearyie 


5 


% 


^li UtJlliI it?! IrM 1 O- 1 ce Lanaecy 






^-amino-z-rneinyi-i ,o-propaneaiol 


0,5 


% 


Muiae sieanque 


5,8 


% 


- oire ae carnauoa 


7,3 


% 


- u-pantnenoi 


0,5 


% 


Lvxyae ae Ter noir 


7,1 


% 


- Hydroxyethyl cellulose quaternisee par chlorure de 2,3 


0,1 


% 


epoxypropyi tnmetnyi ammonium / 






- nyaroxyetnyi cellulose 


0,9 


% 


oirneinicone 


0,15 


% 


- roiymetnacryiate ae sodium dans 1 eau a 25 % non stabilise 






/PlADX/AM 7 Ho X/AMHCDDII T\ 

\U/\KVAiN / ae VANUbKblLI) 


1 


% 


OUII II 1 It? cJI dUiqUfc? 


3,4 


% 


oire a aDeine 


8,7 


% 


oire ae canaeiuia 


2,5 


% 


1 neinanoiamine 


2,4 


% 


- roiyaimetnyl/methylsiloxane oxyethylene et oxypropylene 


0,2 


% 


(U^-ozzU de DOW CORNING) 






- Huile de coton hydrogenee 


0,5 


% 


- Cire de jojoba hydrogenee (de DESERT WHALE) 


0,5 


% 


- uopoiymere acrylate a ethyle / methacrylate d ethyle 


1 


% 


reticule en dispersion aqueuse protegee 






(Daitosol 5000 AD de DAITO KASEI) 






- Conservateurs 


0,45 


% 


" Eau qsp 


100 


% 
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REVENDICATIONS 

Composition cosmetique comprenant, dans un milieu physiologiquement 
acceptable 

i) au moins un premier compose conferant a la composition un profil 
thermique presentant un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur Lf 
est inferieure ou egale a 10 °C et 

ii) au moins un polymere filmogene amorphe apte a former un film 
hydrosoluble, ledit polymere filmogene amorphe etant present en 
une teneur superieure ou egale a la teneur en premier compose. 

Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce qu'elle 
presente une temperature de debut de fusion To superieure pu egale a T0°C, 
de preference superieure ou egale a 15°C et mieux superieure ou egale a 
20°C. 

Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce 
qu'elle presente une temperature de fin de fusion Tf inferieure du egale a 90°C, 
mieux inferieure ou egale a 80°C, et mieux encore, inferieure ou egale a 70°C. 

Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que le pic de fusion presente un point de fusion Pf allant de 20°C a 80°C. 

Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que le pic de fusion presente une amplitude de temperature AT = Tf - To 
inferieure ou egale a 30°C. 

Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que ledit premier compose a un profil thermique presentant un pic de fusion 
dont la largeur a mi-hauteur Lf est inferieure ou egale a 10 °C. 
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7. Composition selon la revendication precedentes, caracterisee en ce que ledit 
premier compose est choisi parmi les cires, les polymeres semi-cristallins, les 
huiles epaissies par un agent structurant et leurs melanges. 

8. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que ledit premier compose est presente en une teneur allant de 1% a 60%, de 
preference de 3% a 55%, mieux de 5% a 50% et encore mieux de 10 a 40% 
en poids par rapport au poids total de la composition. 

9. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce 
qu'elle comprend une cire choisie parmi la cire d'olive obtenue par 
hydrogenation d'huile d'olive esterifiee avec I'alcool stearylique, I'alcool 
stearique, le stearate de stearyle, le benzoate de stearyle, le 
ditrimethylolpropanetetrastearate, les acides gras de cire de Montan 
polyethoxyles, le ditrimethylolpropanetetrabehenate, la cire de 
dioctadecylcarbonate et leurs melanges. 

10. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce 
qu'elle comprend une huile epaissie par un agent structurant. 

1 1 . Composition cosmetique comprenant, dans un milieu physiologiquement 
acceptable 

i) au moins un polymere semi-cristallin conferant a la composition un 
profil thermique presentant un pic de fusion dont la largeur a mi- 
hauteur Lf est inferieure ou egale a 20 °C et 

ii) au moins un polymere filmogene amorphe apte a former un film 
hydrosoluble. 

12. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que ledit 
polymere semi cristallin est present en une teneur allant de 1% a 60%, de 
preference de 3% a 55%, mieux de 5% a 50% et encore mieux de 10 a 40% 
en poids par rapport au poids total de la composition. 
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13. Composition selon I'une des revendications precedentes caracterisee en ce 
qu'elle comprend un polymere semi-cristaltin choisi parmi les copolymeres 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chaine cristallisable 
choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures en C 14 a C 24 , les 

5 (meth)acrylates de perfluoroalkyle en Cn a C15, les N alkyl (meth)acrylamides 
en C14 a C 2 4 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaTnes 
alkyle ou perfluoroalkyle en Ci 4 a C 2 4, les ethers vinyliques a chaTnes alkyle ou 
perfluoroalkyle en C u a C 24 , les alphaolefines en C 14 a C 2 4, les para-alkyl 
styrenes avec un groupe alkyle comportant de 12 a 24 atomes de carbone, 

10 avec au moins un ester ou amide d'acide monocarboxylique en Ci a Ci 0 fluore 
ou non fluore, de formule suivante : 

h 2 c=c c x R 

R 1 O • ^ 

15 dans laquelle Ri est H ou CH 3) R represente un groupe alkyle en C1-C10 

fluore ou non fluore et X represente O, NH ou NR 2) ou R 2 represente un 
groupe alkyle en C1-C10 fluore ou non fluore. 

14. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
20 que le polymere amorphe est choisi parmi les polyesters obtenus par 

polycondensation d'au moins un acide dicarboxylique avec au moins un polyol. 

15. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que Tacide 
dicarboxylique est acide dicarboxylique aromatique comportant un groupement 

25 -SO3M. 

16. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que M 
represente un ion Na + , Li + , K+. 

30 17. Composition selon la revendication 15 ou 16, caracterisee en ce que Tacide 
dicarboxylique aromatique est choisi parmi Tacide sulfoisophtalique, I'acide 
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sulfoterephtalique, I'acide sulfophtalique, I'acide 4-sulfonaphtalene-2,7- 
dicarboxylique et leurs melanges. 

18. Composition selon I'une des revendications 11 a 14, caracterisee en ce que le 
5 polyol est un diol. 

19. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que le diol 
est choisi parmi : I'ethylene glycol, le diethylene glycol, le triethylene glycol, le 
1,3-propanediol, le cyclohexane dimethanol, le 1 ,4-butanediol et leurs 

10 melanges. 

20. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que le polymere filmogene amorphe a une temperature de transition vitreuse 
(Tg) superieure a 38°C. 

15 

21. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce le 
polymere amorphe a une temperature de transition vitreuse (Tg) superieure ou 
egale a 25°C, mieux superieure ou egale a 30°C, encore mieux superieure ou 
egale a 40°C, de preference superieure ou egale a 50°C, pouvant aller jusqu'a 

20 120°. 

22. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que le polymere filmogene amorphe est present en une quantite allant de 0,1 a 
40% en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference de 5 

25 a 30% en poids, et mieux de 10 a 20% en poids. 

23. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que le polymere semi-cristallin et le polymere filmogene amorphe sont present 
en un rapport ponderal polymere filmogene amorphe sur polymere semi- 

30 cristallin allant de 0,3 a 3, de preference de 0,6 a 2 et mieux de 0,9 a 1 ,5. 

24. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce 
qu'elle comprend une phase aqueuse. 
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25. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que la 
phase aqueuse represente de 5 % a 95 % en poids, par rapport au poids total 
de la composition. 

26. Composition selon la revendication 24 ou 25, caracterisee en ce que la phase 
aqueuse est epaissie par un agent epaississant. 

27. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
qu'elle comprend un polymere filmogene additionnel. 

28. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que le 
polymere filmogene additionnel est present en une teneur en matieres seches 
allant de 0,1 % a 60 % en poids par rapport au poids total de la composition, 
de preference de 0,5 % a 40 % en poids, et mieux de 1 % a 30 % en poids. 

29. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
qu'elle comprend une matiere colorante. 

30. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que la 
matiere colorante est presente en une teneur allant de 0,1 % a 20 % en poids, 
par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 1 % a 15 
% en poids. 

31. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
qu'elle est une composition de revetement des fibres keratiniques. 

32. Procede cosmetique de maquillage ou de soin non therapeutique des matieres 
keratiniques comprenant ['application sur les matieres keratiniques d'une 
composition cosmetique selon Tune quelconque des revendications qui 
precedent, ladite composition etant, anterieurement, simultanement, ou 
posterieurement a son application, portee a une temperature superieure ou 
egale a son point de fusion, de preference superieure ou egale a sa 
temperature de fin de fusion. 
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33. Procede cosmetique de maquillage ou de soin non therapeutique des matieres 
keratiniques comprenant Tapplication sur les matieres keratiniques d'une 
composition cosmetique comprenant un polymere filmogene amorphe, ladite 
composition etant simultanement, ou posterieurement a son application, portee 

5 a une temperature superieure ou egale a son point de fusion, de preference 
superieure ou egale a sa temperature de fin de fusion. 

34. Procede selon la revendication 32 ou 33, caracterise en ce que la composition 
est portee a une temperature superieure ou egale a son point de fusion 

10 simultanement ou posterieurement a son application sur les matieres 
keratiniques, notamment a Taide d'un dispositif d'application comprenant des 
moyens de chauffage. 

35. Precede cosmetique de maquillage ou de soin non therapeutique des matieres 
keratiniques comprenant ('application sur les matieres keratiniques d'une 
composition cosmetique comprenant dans un milieu physiologiquement 
acceptable : 

i) au moins un premier compose conferant a ladite composition un profil 
thermique presentant un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur Lf est 
inferieure ou egale a 20 °C, 

ii) au moins un polymere filmogene amorphe apte a former un film 
hydrosoluble 

, ladite composition etant, simultanement, ou posterieurement a son application, 
portee a une temperature superieure ou egale a son point de fusion Pf, de 
preference superieure ou egale a sa temperature de fin de fusion Tf. 

36. Ensemble de conditionnement et d'application (1) d'une composition de 
maquillage et/ou de soin, notamment des cils ou des sourcils, comprenant : 

v) un reservoir (2) ; 
30 vi) une composition de maquillage et/ou de soin disposee a I'interieur du 

reservoir, ladite composition comprenant au moins un polymere 
filmogene amorphe apte a former un film hydrosoluble, 
vii) un dispositif (10) pour Implication de la composition de maquillage 
et/ou de soin ; et 



15 



20 



25 
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viii) des moyens de chauffage (53) pour porter ladite composition, 
simultanement ou posterieurement a son application, a une 
temperature superieure a son point de fusion, et de preference, 
superieure ou egale a sa temperature de fin de fusion. 

37. Utilisation d'une composition cosmetique de revetement des fibres 
keratiniques, ladite composition comprenant, dans un milieu 
physiologiquement acceptable et 

i) au moins un premier compose conferant a ladite composition un profil 
thermique presentant un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur Lf est 
inferieure ou egale a 10 °C, 

iii) au moins un polymere filmogene amorphe apte a former un film 
hydrosoluble, ledit polymere filmogene amorphe etant present en une 
teneur superieure ou egale a la teneur en premier compose. , ■ «> r 

pour obtenir un film depose sur les fibres keratiniques homogene et/ou 
presentant des proprietes de recourbement ameliorees. 

38. Utilisation d'une composition cosmetique de revetement des fibres 
keratiniques, ladite composition comprenant, dans un milieu 
physiologiquement acceptable et 

ii) au moins un polymere semi-cristallin conferant a ladite composition un 
profil thermique presentant un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur 
Lf est inferieure ou egale a 20 °C, 

iv) au moins un polymere filmogene amorphe apte a former un film 
hydrosoluble, 

pour obtenir un film depose stir les fibres keratiniques homogene et/ou 
presentant des proprietes de recourbement ameliorees. 
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Nom 


OLIVIER-MABiLAlS 


Prenoms 


Sandrine 


Adresse 


Rue 


5 bis, rue Henri Thirard - Bat 1 - Appt 68 


Code postal et ville 


94240 L'HAY LES ROSES ^ 


Societe d'appartenance (facultatif) 




Nom 




Prenoms 




Adresse 


Rue 




Code postal et ville 




Societe d'appartenance (facultatif) 




DATE ET SIGNATURE(S) 
DU (DES) DEMANDEUR(S) 
OU DU MANDATA1RE 
CNom et quatrte cki signata|re) 

-Denis BOULARD 





La loi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de I'lNPI. 



# 



